SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.19

Cienkie warstwy na zimno



1. WSTEP

LI Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej
typu mikrodywaniku ,,na zimno”, uktadanej na zimno bez zageszczenia na istniejacej nawierzchni
bitumiczne;j.
1.2.Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w p-cie 1.1. w ciagu drogi ... .
1.3.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja :

- oczyszezenie podioza i wypehienie kolein mieszankg mineralno-emulsyjna

- wykonanie cienkiej warstwy na zimno dwuwarstwowo (w-wa wyroOwnawcza i w-wa Scieralna),

- badania kontrolne,

- obmiar i odbior wykonanych robot.

1.3.1. Zakres stosowania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno przeznaczona jest do wykonania cienkich
warstw wyréwnawczych 1 $cieralnych (w tym wypelnienia kolein) nawierzchni drég, jako zabieg
utrzymaniowy w celu poprawy jej cech, zwlaszcza szorstkosci i szczelnosci. Nie stanowi ona
istotnego wzmocnienia nawierzchni. Warstwa mieszanki mineralno-emulsyjnej przedluza
zywotnod¢ istniejacej nawierzchni i poprawia jednorodnoéé tekstury i estetyke Scieralnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna -jest sporzadzona i uktadana na zimno mieszanka
kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkow (cement, emulgator, itp.)

1.4.2. Podloze — element nawierzchni, na ktérym wykonywana jest cienka warstwa z
mieszanki mineralno-emulsyjnej. Podoze powinno posiadac odpowiednia nosnosé,
pochylenie oraz wyremontowane ubytki, wyboje oraz spgkania i otwarte spoiny.

1.4.3. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej — okres nieodwracalnego procesu, w czasie
ktorego zachodzi koalescencja emulsji.

Koalescencja emulsji (laczenie sie kropelek asfaltu w wigksze krople) jest faza
rozpoczynajaca nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzaca w obecnoéci
kruszywa i prowadzacy do catkowitego wydzielenia asfaltu z emuls;ji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjne;j:
- nie jest mozliwe jej mieszanie,
- bibulka lekko docisnieta do nawierzchni nie plami sie.

1.4.4. Czas otwarcia do ruchu — czas od momentu ulozenia warstwy mieszanki mineralno-
emulsyjnej do momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej skladnikow) czas
uplywajacy od momentu uloZenia jej na podlozu do momentu zakonczenia jej
rozpadu.



1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe
Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogblne”
pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw.
Ogélne wymagania dotyczace materialdow, ich pozyskiwania i skladowania sa
przedstawione w p-kcie 2 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Wszystkie stosowane do robét materialy winny posiadaé deklaracje lub certyfikat
zgodnosci z Polska Normga (dla materialéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy -
deklaracje¢ lub certyfikat zgodnoSci z Aprobata Techniczna wydang przez Instytut
Badawczy Drog i Mostow w Warszawie).

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej przeznaczonej na cienkie warstwy
wytwarzane i wbudowywane na zimno, nalezy stosowaé specjalne kationowe emulsje asfaltowe
C60BP5 CWZ wg PN 13808.

Emulsja powinna odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w Polskiej Normie.

Tablica 1. Wymagania dla emulsji :

Lp., |Wlasciwosci Wymagania ¥ |Metoda badania

1 Zawartos¢ asfaltu % 58-65 WT EmA-99

2. Pozostaloé¢ na sicie 0,6mm % 1<0,2 WT EmA-99

3. Lepkos¢ BTA @ 4 s |<15 WT EmA-99

4 Indeks rozpadu[>120 WT EmA-99

5. Przyczepnosé do kruszywa % =85 WT EmA-99

6. Wiasciwosci odzyskanego lepiszcza :

a) - penetracja dmm |70-150 PN-C-04134:1984
b) - temp. migknienia PiK °C =37 (PN-84/C-04134)
¢) |- nawrot sprezysty w 25°C % |>40 WT EmA-99

* dopuszcza si¢ wymagania odbiegajace od SST, wg indywidualnej Aprobaty
Technicznej IBDIM w Warszawie dla danej emulsji

Wybodr 1 ocena przydatnosci emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanki mineralno-
emulsyjnej i wykonania z niej warstwy nawierzchni w okreslonych warunkach budowy spoczywa
na Wykonawcy, ktory ze wzglgdu na specyfike tej technologii bezposrednio odpowiada za jakosé
wykonanych robot.



2.3.Dodatki specjalne - stabilizatory

Jako regulatory czasu rozpadu emulsji mozna zastosowaé cement portlandzki klasy 32,5
lub 42,5 wedtug PN-B-19701, wodny roztwoér zwiazku powierzchniowo czynnego — emulgator.

2.4 Woda

Jako wody zarobowe] w mieszance mineralno-emulsyjnej mozna uzy¢ wody pitnej
odpowiadajacej wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250:1988.

2.5.Kruszywo

W mieszance mineralno emulsyjnej stosnje sie kruszywo lamane odpowiadajace
wymaganiom dla kruszywa klasy I, gatunku 1 lub 2 wg normy PN-B-11112: 1996, przy
zaostrzonych parametrach écieralnosci zgodnie z tablica 2 niniejszej specyfikacji

Tablica 2 Wymagania klasowe dla kruszyw.

Lp. [Wlasciwosci Klasal

1. Scieralnosé w bebnie kulowym po pelngj liczbie|20 (35)
obrotéw, ubytek masy nie wiekszy niz, %
2. |Scieralnosé w bebnie kulowym po 1/5 pelnej|25
liczby obrotéw, w stosunku do ubytku masy po
pelnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz. % (m/m) :

3. |Mrozoodporno$¢, ubytek masy nie wigkszy niz,|2,0
%(m/m)

4, Wskaznik piaskowy, wickszy niz %50

5. Nasiagkliwosé nie wieksza niz, %(m/m) : 1,5

() - wartosci dotycza wylacznie kruszywa granitowego

Uwagi:
a) kruszywa frakcji powyzej 2 mm w mieszance stosowanej do warstwy scieralnej, poddanej
bezposrednio dzialaniu pojazdéw, powinno byé odporne na polerowanie,
b) nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa wapiennego,

2.6.Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralna musi by¢ zaprojektowana tak, aby miala ciagla krzywa uziarnienia
w granicach okre$lonych w tablicy 3. Gérny wymiar ziaren w mieszance mineralnej zalezny jest
od projektowanej grubosci ukladanej warstwy. Do wyr6wnar nalezy stosowaé mieszanki
mineralno-emulsyjne 0/8 mm . Do warstwy $cieralnej nalezy uzy¢ mieszanke mineraing o
uziarnieniu 0/6, 0/8 mm (tablica 3).

W tablicy 3 podano wymagania dla uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej oraz
zawartosci lepiszcza.



Tablica 3. Wymagania uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej, oraz zawartosci

lepiszcza.
Lp. Wlasciwosci Wymagania dla mieszanki Metoda
0/6 0/8 badania
1 Uziarnienie : zawartosé ziaren PN-C-
przechodzacych przez sito, % m/m 04501:1971
16,0 mm
11,2 mm 100
8,0 mm 100 85+100
6,3 mm 91-100 72+94
4,0 mm 70-95 50+80
2,0 mm 40-70 30+60
1,0 mm 25-50 20+45
0,075 mm 4-15 3+13
2 Zawartos¢  asfaltu  wydzielonego z PN-S-
emulsji, % m/m w stosunku do calej 04001:1967
mieszanki mineralno-emulsyjnej: 5,5-8 5-7 p.3.6.1
lub
p.3.6.2

* jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie
istnicjacego porowatego 1 zuzytego podloza (istnicjacej nawierzchni) dopuszcza sig
podwyzszenie zawartoscei asfaltu w mieszance o 3% m/m.

Dopuszczalne odchylenia sktadu uzyskanego z badan kontrolnych mieszanki mineralno-

emulsyjnej wbudowanej w nawierzchnie, od skladu zaprojektowanego nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia  mieszanki  mineralno-emulsyjnej  od
zaprojektowanego skladu

L.p. |Cecha Dopuszczalne odchylenie [%]
1 Zawarto$¢ asfaltu +0,5
2 Zawartosé ziaren < 0,075 mm +3,0
3 Zawartos¢ ziaren 0,075 + 2,0 mm +5,0
4  |Zawarto$é ziaren > 2,0 mm (lacznie z nadziarnem) £7,0

Tablica 5. Grubosé warstw i orientacyjne jednostkowe zuzycie mieszanki mineralno-

emulsyjnej
Rodzaj Grubos¢ warstwy |llos¢ mieszanki przy|Grubo$é warstwy|Ilosé
mieszanki wyréwnawczej sredniej grubosci|scieralnej wbudowanej
warstwy mieszanki
min. max. min. max.
0/8 mm §mm [|20mm |15+42 kg/m? 8 mm 10mm  |18+20 kg/m?
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt.3.



3.2. Wymagania sprz¢towe do wykonania cienkiej warstwy na zimno
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sprzetu.
- maszyna — kombajn do wykonania mieszanek na zimno z rozscieltaczem wyposazonym w
ukiad mieszalnikéw §limakowych lub lopatkowych,
- szczotka mechaniczna (zamiatarka),
- zestaw oznakowania robdt.

3.2.1. Kombajn do wykonania mieszanek na zimno

Do wykonania cienkiej warstwy na zimno nalezy uzyé kombajnu, w ktérym dozowanie
sktadnikéw w ustalonych proporcjach, z zasobnikéw dozatorow (kruszywa, cementu,
wody, regulatoréw chemicznych i emulsji) do mieszalnika odbywa si¢ w sposob
zautomatyzowany w jednym ciagu technologicznym.

Mieszalnik musi zapewnic¢ uzyskanie jednorodnej mieszanki mineralno-emulsyjnej. Po
otwarciu wylotu mieszalnika, mieszanka mineralno-emulsyjna musi by¢ podawana w
sposob ciagly do urzadzenia rozscielajacego.

Skrzynkowe urzadzenie rozscielajace kombajnu do rozlozenia mieszanek na zimno
bezwzglednie musi posiadaé system mieszalnikéw §limakowych lub topatkowych,
ktérych zadaniem jest przemieszczanie mieszanki mineralno-emulsyjnej w kierunku
poprzecznym 1 zapobieganic jej rozsegregowaniu si¢. Maszyna powinna posiadaé
regulowany stol rozkladajacy.

3.2.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka stuzy do oczyszczania warstwy nawierzchni i usuwania lugnych ziaren
kruszywa przed ulozeniem cienkiej warstwy na zimno i w razie koniecznosci po jej
wykonaniu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogilne wymagania dotyczace transportu.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-iM-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne" pkt.4.
4.2, Transport kruszyw

Kruszywo mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami
{asortymentami) 1 nadmiermnym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywaé sie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne zasady dotyczace robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt. 5.



5.2. Prace wstepne

Zamawiajacy w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych przekazuje, a
Wykonawca przejmuje plac budowy za pomoca protokétu.

5.3. Oznakowanie odcinka robét

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralno-
emulsy]nej na zimno, Wykonawca w sposdb szczegblny jest zobowigzany do przestrzegania
postanowien zawartych w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.4. a dotyczacych
zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia rob6t. Znaki powinny
by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymienione na nowe.
Schemat  oznakowania rob6t Wykonawca uzgodni =z organem  Zarzadzajacym
ruchem/uwzgledniajaey zastosowanie takich urzadzen jak :

- znaki z pulsujacymi $wiatlami ostrzegawczymi na pojazdach wykonujacych roboty, pachotki
drogowe, tymczasowe bariery ochronne itp. oraz wprowadzenic w razie potrzeby ruchu
wahadlowego za pomoca sygnalizatoréw $wiatet lub za pomoca pracownikoéw sygnalistow
odpowiednio przeszkolonych.

5.4. Przygotowanie podloia

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej wszelkie uszkodzenia w
postaci ubytkdw 1 wybojéw o glebokosei wigkszej niz 2 cm nalezy naprawié technika remontéw
czastkowych (wg. OST D-05.03.17 ,Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych®).
Przygotowane podloze pod zatozona cienka warstwe $cieralng na zimno z mieszanki mineralno-
emulsyjnej musi zapewnia¢ wystarczajacq jakosé techniczna. Powinno byé wyprofilowane, rowne
i bez kolein. Powierzchnia podioza powinna byé czysta. Oczyszczenie powierzchni z pyhu i
kurzu, zanieczyszczen obeych oraz luZnych ziaren kruszywa powinno odbywaé sie z uzyciem
szczotki mechanicznej, a w razie koniecznosci przeprowadzane na mokro. Oczyszczenie
powierzchni nalezy wykonaé bezposrednio przed ulozeniem cienkiej warstwy $cieralnej z
mieszanki mineralno-emulsyjnej. Powierzchnia jezdni moze byé co najwyzej wilgotna. Nalezy
natomiast usung¢ wszelkie zastoiska wody i katuze.

Rozwarte peknigcia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione (wg. OSTY
D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszezelnienie} podiuznych i poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych™).

Wszelkie urzadzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny by¢ zabezpieczone (zasloniete lub
zaklejone tasma ochronna) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.5.Warunki przystapienia do robadt

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych mozna wykonywaé w okresie, gdy
temperatura otoczenia nie jest nizsza od +10°C przy czym temperatura powietrza w ciagu
ostatnich 24 godzinach nie moze by¢ nizsza niz +5° C. Temperatura nawierzchni musi byé
wyzsza niz +5° C przy tendencji wzrostu temperatury. Je$§li zagraza niebezpieczefistwo
przymrozkéw w ciagu 24 godzin, prace nalezy wstrzymaé. Za optymalna nalezy uwazaé
temperatur¢ powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, a wigc w sezonie letnim, lecz nie
pdzniej niz do konca wrzesnia.

Nie dopuszcza si¢ do przystapienia do robét podczas opadéw atmosferycznych.

5.6.Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu wbudowania w kombajnie
samobieznym speliajacym role wytworni i rozkladarki. Kruszywa o dobranym uziarnieniu
umieszcza si¢ w zbjorniku maszyny. Kruszywo powinno by¢ wilgotne ($rednia wilgotnosé 2%). Z



oddzielnych zbiornikéw system dozujacy podaje w ustalonych proporcjach do mieszalnika
emulsje asfaltows, wode, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostaja dokladnie wymieszane.

5.7.Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystgpi¢ po spelnieniu
warunkow odpowiedniego przygotowania poditoza, wymaganego oznakowania i w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych.

Mieszanka mineralno-emulsyjna o odpowiedniej konsystencji, zaleznej od grubosci
warstwy, z mieszalnika kombajnu przekazywana jest do skrzyni rozkladarki, gdzie znajduja si¢
slimakowe lub lopatkowe mieszaki zapewniajace jednorodno$é i ulatwiajace rozkladanie
mieszanki.

Predkos¢ rozkladania wynosi 2+4 km/h i musi byé zgodna z wydajnoscig mieszalnika.
Przy ukladaniu warstwy Scieralnej, szerokos¢ skrzyni rozscictacza powinna by¢ dostosowana do
szerokosci potowy jezdni / lub krotnosei.

Podczas rozkladania mieszanka mineralno-emulsyjna nie powinna ulega¢ segregacii.
Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut, ale calkowite sklejenie ziaren nastepuje
po ok. 30+40 minutach. Pelng stabilno$¢ nowa warstwa osigga po calkowitym odparowaniu
wody. '

Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjne] nie wymaga zageszczenia. Wylaczenie z
ruchu na czas uktadania warstwy nie powinno by¢ dluzsze niz ! godzina. W przypadku
wykonywania dwdch warstw, ulozenie gornej warstwy moze nastapié po wyschnigciu warstwy
dolnej i jej doggszezeniu przez ruch pojazddéw tj. po 2 do 5 dniach. Przerwe te mozna skrécié do
kilku lub kilkunastu godzin w zaleznosci od grubosci warstwy oraz warunkow atmosferycznych,
pe zagegszezeniu nawierzchni walcem ogumionym, wykonujac nie mniej niz 5 jego przejazdow
jednym §ladem. Nalezy przestrzega¢ przesunigcia poszczegélnych ztacz wzgledem siebie.

Na drogach o wyraznym spadku podluznym nalezy uktadaé mieszanke mineralno-
emulsyjna, w kierunku przeciwnym do spadku. Dopuszcza sie tez zaggszczanie walcem
ogumionym przed jej stwardnieniem.

W strefie skrzyzowan, odcinkéw lukéw poziomych, odcinkéw hamowania, celowe jest
posypanie ulozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilosei 0,5+1,0 kg/m*. Celowe jest tez
czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazddéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na czas
-3 dni (zaleznie od warunkéw atmosferycznych).

Przed zniesieniem ograniczenia predkosci konieczne jest usuniecie luznych ziaren
kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki mechaniczne;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w OSTD-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne"
pkt.6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystawieniem do robot Wykonawca powinien dokonac :
a) sprawdzenia stanu istniejacej nawierzchni tj.:
* rodzaj istniejacej nawierzchni,
= réwnos¢ 1 odksztalcenie profilu,
= kategori¢ drogi ze wzgledu na natgzenie ruchu,
b) sprawdzenia jakosci dostarczonych materiatow tj.:
* badania kontrolne kruszywa - dotycza sprawdzenia jego wiasciwosci zgodnie z



wymaganiami ST oraz oceny pod katem zgodnosci ze $wiadectwem jakosci
wystawionym przez producenta,
* badania kontrolne emuls}i - dotycza sprawdzenia jej wlasciwosci na zgodnosé z
wymaganiami w tablicy 1
¢) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej o skladzie wg
recepty roboczej z uzyciem aktualnie stosowanych materiatow,

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na wizualnej ocenie :
a) czystosci istniejgcej nawierzchni, ‘
b) warunkéw pogodowych, w tym mozliwosci wystapienia opadu w ciggu najblizszych
godzin,
c) jednorodnosci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej oraz kontroli ilosci
wbudowanej mieszanki na jednostke powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy pelny
zaladunek zasobnika.

W czasie ukladania pobiera si¢ do przygotowanych pojemnikéw o poj. 0,5+1,0 1 po 2
probki mieszanki mineralno-emulsyjnej na kazde 30 ton wbudowanej mieszanki. Probke do
jednego pojemnika pobiera si¢ co najmniej z 3 miejsc. Masa probki powinna wynosi¢ nie mniej
niz 0,5 kg.

0.4. Badania przy odbiorze warstwy
Badania przy odbiorze warstwy obejmuja sprawdzenie:

6.4.1. wygladu zewnetrznego - wyglad zewnetrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-
emulsyjnej po odparowaniu wody powinien wykazywaé nastepujace cechy:

a) jednorodno$é powierzchni:
po roztozeniu cienka warstwa powinna mieé wyglad jednolity, regularny, bez
niedokladnosci (wylewki, strzgpy), posiadaé regularne rozmieszczenie grysu
wchodzacego w sklad mieszanki i nie powinien wystepowaé zaden wyplyw
lepiszcza,

b) strukture szczelng w dolnej czeéci warstwy,

c) teksturg szorstka wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie,

€) szczelnie polaczenie sgsiednich pasow i poprzecznych stykow oraz szczelng
obrobke w obrebie urzadzen obeych.

6.4.2. rownoéci (warstwy Scieralnej) -réwnosé nawierzchni przeprowadza si¢ za pomoca laty
pomiarowe]j co najmniej w dwdch losowo wybranych miejscach na hektometr (jezeli
jest to przez Zamawiajacego wymagane) przy czym glebokos$¢ nieréwnoscei nie moze
by¢ wigksza niz w pierwotnej nawierzchni (podlozu).

6.4.3. szorstkodci (tekstury) warstwy scieralnej - w przypadkach watpliwych mozna wykonaé
pomiar przy uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmniej 10 dniach od
wykonania warstwy),

6.5.4. uziarnienia i zawartosci asfaltu - kontrole uziarnienia i zawartosci asfaltu wykonuje sie
na probkach pobranych w czasie whudowywania metodg ekstrakcji jak dla mieszanck
mineralno bitumicznych na goraco (przed badaniem préobke nalezy wysuszyé do stalej
masy).

Odchylki w skladzie mieszanki w poréwnaniu sktadu projektowanego nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 4, a zawarto$¢ poszezegdlnych skladnikéw
powinna miescié si¢ w granicach podanych w tablicy 3.



6.5.5. grubosci warstwy 4cieralnej - mierzy sie na drodze w trakcie wykonywania tej
warstwy. Sredni wynik z pieciu pomiaréw w miejscu wskazanym przez Inzyniera
powinien by¢ zgodny z zatozong gruboscia.

(Srednig grubo$é warstwy wyréwnawczej mozna ocenié si¢ na podstawie ilosci
wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pomiaréw grubosci.).

7. OBMIAR ROBOT.

7.1.0géIne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkit.8.

7.2. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa wykonania cienkiej warstwy S$cieralnej ( z wyrownaniem
istniejacej nawierzchni) z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest 1 m?.

8. ODBIOR ROBOT

8. 1.0golIne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w p-cie 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajgeych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowane podloze w zakresie usunigcia uszkodzen nawierzchni istniejacej (podtoza),
tj. ubytkoéw, wybojow, peknigc itp. (jezeli okresli to Zamawiajgcy),
- oczyszczone podioze (istnicjaca nawierzchnia) z luznych ziaren, czgstek, zanieczyszczen
obcych, pytéw oraz zastoisk wodnych i katuzy.

8.3.0dbidér ostateczny robot

Odbiér ostateczny robot jest dokonywany po zakonczeniu robot. Polega na ocenie
rzeczywistego wykonania robdt (cienkich warstw mineralno-emulsyjnych na zimno) w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Nastepuje on po calkowitym zakonczeniu robdt i
pisemnym zgloszeniu przez Wykonawce gotowosci do odbioru.

W okresie objetym gwarancja beda prowadzone przez Zamawiajgcego przeglady
wykonanej cienkiej warstwy na zimno. Terminy przegladéw ustala Zamawiajacy, a Wykonawca
ma obowigzek w nich uczestniczyé. Z przeprowadzonych ogledzin zostana sporzadzone notatki
stuzbowe, ktorych kopie otrzyma Wykonawca. Jezeli zostana stwierdzone wady ulozonej cienkiej
warstwy, Wykonawca jest zobowiazany do niezwlocznego ich usuniecia przez wykonanie
poprawek i uzupelnienie.

W przypadku nieobecnosci Wykonawcey w przegladzie zostanie on powiadomiony przez
Zamawiajacego o jego wynikach i w razie potrzeby wezwany do usuniecia wad w terminie
ustalonym przez Zamawiajacego.

Prace te wykonane zostang przez Wykonawce we wlasnym zakresie i na wlasny koszt.



8.4. Odbior pogwarancyjny

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla
wykonanych robét na podstawie szczegdtowej oceny wizualnej dokonanej przez Inzyniera przy
udziale Wykonawcy.

9.1.0géblne ustalenia dotyczace platnosci robot

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Ogélne ustalenia dotyczace platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt.9.

Cena jednostkowa wykonania cienkiej warstwy na zimno obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- dostarczenie materiatléw i sprze¢tu na budowe,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransporiowanie sprzg¢tu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.

PN-B-11112 :1996

. PN-B-067714-42 : 1979

3. PN-C-04501 : 1977

10.2.

. PN-S-04001 : 1967

. PN-8-96025: 2000
. PN-8931-04: 1968

. PN-B-32250 :1988
. PN-B-19701 : 1997

. PN-EN 13808

Inne dokumenty

seal”)

Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych

Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania.

Metody badafh mas mineralni-bitumicznych 1 nawierzchni
bitumicznych.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i tata.

Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i
ocena zgodnosci.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych.

. Ogo6lne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wymagania Ogolne
. Ogodlne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno (typu ,slurry

. Warunki techniczne. Drogowe kationowe ecmulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,

instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.



